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e E9_ Coneixer els fonaments de la ciéncia, tencologia i quimica de materials. Comprendre la relacié entre la microestructura, la sintesis o processat i
les propietats dels materials

e E13_Coneixer i utilitzar la teoria de maquines i mecanismes

e E14_Coneixer i utilitzar els principis de la resisténcia de materials

e E15_Tenir coneixements basics dels sistemes de producci6 i fabricacio

¢ Tenir coneixements i capacitats per al calcul, disseny i assaig de maquines

e Coneixer els fonaments dels sistemes maquines fluidomecaniques

e Tenir coneixements i capacitats per a l'aplicacié de I'enginyeria de materials

Assignatura optativa emmarcada en el bloc de la mencié en Fabricaci6 Intel-ligent en la Industria 4.0, orientada a les aplicacions de la fabricacié additiva per
a la fabricaci6 de peces i a I'aplicacié de nous materials en diferents sectors industrials.

La fabricacié additiva porta la tecnologia d'impressi6é 3D a la producci6 industrial gracies a nous materials i noves tecnologies i ofereix una metodologia
alternativa a la dels metodes de fabricaci6 sostractiva tradicional.
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A l'assignatura s'estudien les diferents tecnologies existents, es treballa amb eines de simulacié del comportament de peces fabricades amb materials
avangats i amb diferents tecnologies. | també la repercussio del Us d’aquestes tecnologies en els processos de disseny i de fabricacié de peces. A aquesta
part corresponen 4,8 credits ECTS.

Una part especifica del curs esta dedicada als teixits intel-ligents, a les seves caracteristiques, als processos de disseny i produccié associats i a les seves
aplicacions a diferents sectors: moda, esports, salut, automobils, etc. A aquesta part corresponen 1,2 crédits ECTS.

En acabar I'assignatura I'estudiant o estudianta ha de ser capag¢ de:
RA11. Entendre els conceptes basics de la fabricacio digital i conéixer els fonaments dels processos de fabricacio additiva (CE13, CE14, CE20).
RA12. Ser capag¢ de dissenyar productes per a impressi6 additiva i generar fitxers per a la seva fabricacio (CE9, CE20, CE25).

RAL13. Coneixer els diversos tipus de maquines per a la fabricacié additiva i saber seleccionar la més adequada per a una aplicacié concreta (CE13, CE20,
CE25).

RA14. Coneixer les bases dels teixits tecnics i dels teixits intel-ligents, aixi com els tipus existents, les seves caracteristiques i aplicacions (CE24, CE25).

RA15. Coneixer i entendre els fonaments dels processos de disseny i fabricacié amb teixits intel-ligents (CE24, CE25).

L'assignatura consta de 4 hores setmanals de classes presencials a I'aula (grup gran), on es desenvoluparan els continguts teorics i es resoldran exercicis i
problemes de caire practic, i de 20 hores per curs de classes practiques (grup petit).

A les classes practiques es desenvoluparan projectes, dos per grup, relacionats amb el disseny de peces amb fabricacié additiva i amb I'aplicacié de teixits
intel-ligents.

Sempre que es consideri escaient es posara a disposicié dels alumnes activitats de caire totalment opcional que I'ajudin a preparar i a preparar-se per a les
de caire obligatori.

Titol contingut 1: Introducci6 a la fabricacié digital.
IConceptes basics
Descripcié Processos de impressi6 3D: tecnologies i maquinaria
Fabricaci6 additiva industrial. Materials, tecnologies i acabats
Activitats vinculades Activitat 5
Titol contingut 2: Disseny per ala fabricaci6 additiva
Modelat 3D. Formats d’arxius i software
Post-processat de peces i acabats.
Descripcio
IAplicacions de fabricacié additiva.
Selecci6 del procés més adient
JActivitats vinculades IActivitat 1, Activitat 2, Activitat 5

Titol contingut 3: Simulaci6 del comportament de peces




Simulacié del comportament de peces fabricades amb diferents materials i tecnologies. Problema
directe i invers.
Descripcié i . i L
pct Selecci6 de la tecnologia més idonia per a la fabricacié d’una pega.
[Aspectes a valorar.
IActivitats vinculades Activitat 3, Activitat 5
Titol contingut 4: Introduccié als teixits técnics | teixits intel-ligents
Importancia dels teixits técnics. Panoramica de la recerca en el sector
[Tecnologia dels materials aplicables per a fer teixits técnics
Descripcio Tipus de teixits intel-ligents i caracteristiques
Electronica impresa: present
Teoria: 4h
IActivitats vinculades Activitat 5
Titol contingut 5: Els processos de disseny i produccié amb teixits intel-ligents
Processos de disseny i produccié
Processos d'impressio
Descripcio Disseny i impressio de dispositius
Aplicacions dels nous teixits en els diferents sectors industrials
Teoria: 4h
IActivitats vinculades Activitat 4, Activitat 5
Titol de I'activitat 1: Modelat 3D per a la fabricacié additiva
Descripcié general Disseny d’una peca per part de cada grup de practiques utilitzant un software de disseny 3D.
[Competéncies CE 9, CE 13, CE 14, CE 15, CE 24

¢ Dossier explicatiu subministrat pel professor

Material de suport e Manual del programari de disseny

Evidéncia dels resultats de I'aprenentatge RA11, RA12, RA13

¢ Informe de grup amb el resultat de I'activitat.
Lliurable i vincles amb I'avaluacio
IAquesta activitat representa un 20% de la nota total de I'assignatura.

Utilitzacié d’'un software de disseny 3D.
Objectius especifics
Disseny d'una pega per a la seva fabricacié amb una maquina d'impressi6 3D.

Sessions de laboratori 3 sessions




Titol de I'activitat 2: Simulacié del comportament de peces

Descripcié general

Utilitzacié de programari per a estudiar les principals caracteristiques de comportament de les peces
dissenyades

ICompeténcies

CE9,CE 13, CE 14

Material de suport

¢ Dossier explicatiu subministrat pel professor
¢ Articles académics sobre estratégia i innovacié de producte
¢ Bibliografia de l'assignatura.

Evidencia dels resultats de I'aprenentatge

RA11, RA12, RA13

Lliurable i vincles amb I'avaluaci6

¢ Informe de grup amb el resultat de 'activitat.

IAquesta activitat representa un 20% de la nota total de I'assignatura.

Objectius especifics

Introduir-se en el Us de programari de simulacié de comportament de peces.

Coneixer les caracteristiques principals a determinar per avaluar la idoneitat de la pega i com es pod
determinar.

Sessions de laboratori

2 sessions

Titol de I'activitat 3: Fabricaci6 d’'un prototipus

Descripcié general

Generacio, per part de cada grup de practiques, dels fitxers per a la impressié additiva a partir del
disseny 3D i de la configuracié corresponent de la impressora.

ICompeténcies

CE 9, CE 13, CE 14, CE 15, CE 24

Material de suport

¢ Dossier explicatiu subministrat pel professor
e Manual de la impressora 3D

Evidencia dels resultats de I'aprenentatge

RA11, RA12, RA13

Lliurable i vincles amb I'avaluacio

¢ Informe de grup amb el resultat de I'activitat.

JAquesta activitat representa un 15% de la nota total de I'assignatura.

Objectius especifics

(Comprendre tots el passos a fer per poder iniciar el procés de fabricacié un cop fet el disseny 3D de
peca, i conéixer tots els elements que hi intervenen.

Comprendre la importancia del material primera (material d’aportacio) i implementar la fabricacié de |
peca dissenyada.

Valorar la qualitat de la pega acabada i els parametres que han caracteritzat la seva produccié (quali
de materia primera, temps de disseny, verificacid, temps de produccio, qualitat final, ...).

Sessions de laboratori

3 sessions

Titol de I'activitat 4: Disseny amb teixits intel-ligents

Descripcié general

Activitat eminentment practica de disseny i impressio de dispositius sobre teixit. (preparacié del teixi
classic com a substrat per a teixit intel-ligent)

[Competencies

CE9,CE13,CE 14

Material de suport

¢ Dossier explicatiu subministrat pel professor
¢ Articles académics sobre estrategia i innovacié de producte
¢ Bibliografia de l'assignatura.




Evidéncia dels resultats de I'aprenentatge

RA14, RA15

Lliurable i vincles amb I'avaluaci6

¢ Informe de grup amb el resultat de I'activitat.

JAquesta activitat representa un 20% de la nota total de I'assignatura.

Objectius especifics

Introduir-se en I's de metodologies de disseny i impressié de dispositius per a I'obtencié de peces d
teixit intel-ligents.

Sessions de laboratori

2 sessions

Titol de I'activitat 5: Examen

Descripcié general

Prova escrita d'avaluacié dels conceptes teorics i practics desenvolupats al llarg del curs.

ICompeténcies

CE 9, CE 13, CE 14, CE 15, CE 20, CE 24

Material de suport

Materials de I'assignatura, bibliografia i documentacié generada en les activitat 1 - 4.

Evidéncia dels resultats de I'aprenentatge

RA11, RA12, RA13, RA14, RA15

Resolucié de la prova.
Lliurable i vincles amb I'avaluacio
IAquesta activitat representa un 25% de la nota total de I'assignatura

Objectiu eminentment avaluatiu del grau d’assoliment dels coneixements teorics i la seva aplicacié a

Objectius especifics situacions practiques reals

Recollir informacié per a I'avaluacié acumulada individual

Per a cada activitat, els docents informaran de les normes i condicions particulars que les regeixin. Aquesta informacié es comunicara a I'aula fisica i/o es
publicara a l'aula virtual.

Les activitats unipersonals pressuposen el compromis de I'estudiant de realitzar-les de manera individual. Es consideraran suspeses totes aquelles activitats
en que I'estudiant no acompleixi aquest compromis amb independéncia del seu paper (origen o desti).

Igualment, les activitats que s’hagin de realitzar en grups pressuposen el compromis per part dels estudiants que I'integren de realitzar-les en el si del grup.
Es consideraran suspeses totes aquelles activitat en qué el grup no hagi respectat aquest compromis amb independéncia del seu paper (origen o desti). La
responsabilitat dels resultats del treball és del grup, i no de les individualitats que el composen. En qualsevol cas, els docents poden, en base a la informacié
de que disposin, personalitzar la qualificacio per a cada integrant del grup.

Qualsevol activitat no lliurada es considerara puntuada amb zero punts. La no assisténcia a alguna sessi6 exclou de forma automatica de I'avaluacié de
I'activitat corresponent, considerant-se puntuada amb zero punts.

Es potestatiu dels docents acceptar o no lliuraments fora dels terminis que s'indiquin. En el cas que aquests lliuraments fora de termini s’acceptin, és
potestatiu del docent decidir si aplica alguna penalitzacié i la quantia d’aquesta.

L'avaluacié es fa en base a un examen final i a I'avaluacié dels treballs practics desenvolupats.
L'examen final constara de preguntes teoriques i un o més problemes. Aquest examen té un pes del 25% a la nota final.

Els treballs practics es fan en equip pero s'identifica quines parts ha realitzat cada un dels membres. L'avaluacié es fa tenint en compte tant el contingut com
la presentaci6. El conjunt de treballs practics té un pes del 75% a la nota final.

L’assisténcia a les sessions de classe i el lliurament dels informes corresponents de les activitats desenvolupades és condicié necessaria per a I'avaluacio de
I'assignatura.
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